ESMALTE ALHORNO

Producto elaborado a base de resinas alquidica/melamina y
pigmentos seleccionados orgdnicos e inorgdnicos resistentes ala
luz e intemperie, bridando un producto de alta calidad
especialmente elaborado para proteger y decorar superficies,

ahorrando consumo de energia y optimizando tiempos de i e ©
produccion. — Tmmscn =

" ESMALTE, %
AHORNOJI®

USOS
Se recomienda usarse como capa de CONDICIONESFiSICAs

acabado en la proteccion de superficies de
acero en ambientes interiores y exteriores SOLIDOS PORPESO  :42-50%

donde se necesite un acabado brillante como DENSIDAD :3.50 - 410Kg / GIn
géndolas de supermercados, muebles VISCOSIDAD 105 - 115 KU a 25 °C
metdlicos, artefactos de iluminacion, "al momento del
estanterias industriales. envasado
TIEMPO DE OREO : 2 - 3 minutos
[ P . .z
METODO DE APLICACION (Aplicacién) / cada mano
TIEMPO DE OREO :15 - 20 minutos
Se puede aplicar con brocha y soplete. (Ambiente)
NUMERO :2 a 3 dependiendo
CONDICIONES DE ALMACENAJE  DECAPAS del color
] . ) TEMPERATURA :140 °C (colores oscuros)
El tiempo de vida atil en almacén es de doce (30 min al horno) 130 °C
(12) meses sin usar y a condiciones normales (colores claros y blanco)
de almacenamiento, en ambiente fresco y o .
ventilado. *Depende de las condiciones ambientales de

temperatura y humedad.

PREPARACION DE SUPERFICIES

Verificar que la superficie a pintar se encuentre seca libre de polvo, grasa, aceite, cera u otro
contaminante.

En las SUPERFICIES FERROSAS, se recomienda tratar con Base al horno previo a la aplicacion del
Esmalte al Horno.

Se recomiendaq, los colores toner y colores especiales se utilizan solo para matizados, si se desea
aplicar directamente se aplicara fondo blanco previo alcolor de acabado o caso contrario se
aplica directamente.
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